== Stirelba z predovek

VYROBA A PRIPRAVA STREL

(1)

stfele uzaviené vzduchové bublinky,
které zplsobi nevyvazenost strely
a jeji vychyleni z drahy letu.

Pro odlévani stfel musime mit to-
to zakladni vybaveni: &isté olovo,
elektrickou tavici picku nebo tavici
hrnec, nabéracku olova, nejlépe od
firmy Lyman nebo RCBS, lici klesté
s kokilou, vosk nebo parafin na vy-
cisténi olova, kozené rukavice,
ochranné bryle, IZici na odstra-
novani necistot z olova, hadr
a krabici na strely.

Pavel BALAK

Kvalita pouzité hlavné i kvalita
stfel ma velky vliv na pres-
nost stfelby a na dosazené
vysledky. Pfi studiu zahrani¢ni
literatury a pfi setkanich

s prateli v Némecku jsem byl

z pocatku prekvapen, kolik
prostoru v diskusich je véno-
vano otazce pouzivanych strel,
jejich vyrobé a predevsim po-
zadované kvalité. Kdyz jsem si
to ale dal do souvislosti se vse-
mi problémy, kterymi jsem se musel
sam prokousavat celé ty roky, po které
se stfelbé z predovek vénuji, dospél
jsem jednoznacné k zaveéru, Ze vlastni
vyroba strel nejvyssi kvality je skute¢né
umeéni, vyzadujici dlouholetou praxi,
zkousky a experimentovani. Ne-
dokazi jiz odhadnout, kolikrat
jsem se dostaval do stavu
beznadéje, kdyz i po nékolika
hodinach stravenych nad rozta-
venym olovem jsem dokazal odlit
jen nékolik strel prvotfidni kvality, za-
timco ostatni Sly zpét na pretaveni.
Sam Fadala ve svych publikacich né&-
kolikrat opakuje: ,Odlévani strel je

TAVENI OLOVA
Olovo tavime v elektrické picce ne-
bo v tavicim hrnci. Postupné jej dopl-
nujeme, az je nadoba asi z poloviny
zaplnéna. Cas, potrfebny pro roztaveni
olova, vyuzijeme k pfipravé ostatniho
vybaveni, v€etné pfipravy lici kokily.
Doporuéuiji fidit se pfi tom nasleduijici-
~mi zasadami:
# kokilu je nutné celou dlikladné od-
mastit,
4 plamenem, ktery hodné ¢adi, ale je
co nejméné mastny, napf. zapale-
nou sirkou nebo bfezovou karou

uménl',v které prinasi skvé_lé v’)’lsledky‘j.w Elektrick tavici picka RCBS (svicka !’l?n’I’ vhodna) nak_ouﬁ'me po-
Kdyz se rozhodneme, jaky typ a razi Pro-Melt (800 W) vrch vnitfnich ploch dutin v kokile;
stfely budeme pro stielbu pouzivat, tim naneseme tenkou vrstvu uhliku
musime si opatfit odpovidajici lici Na vybaveni a na zkusenostech za- na stény, coz je zvlast dulezité
klesté, neboli kokilu. Mnoho vybor- lezi, v jaké kvalité budeme schopni u malych primér( strel a zamezi to
nych femeslnikG mi jisté potvrdi, ze stiely vyrabét. Nejvétsi ohrozeni kva- téz zvrasnéni povrchu stel,
vyrobit odpovidajici kokilu pro stfelu lity odlitych stfel vznikd zmé&nami @ velmi lehce namazeme silikono-
v pozadovaném tvaru arozmérech ne- v hmotnosti a nedostatky na povrchu. vym olejem Cep osekavace a za-
ni jednoduché. Ja osobné davam Pfi¢inou byvaji vzduchové dutiny, ne- mykaci ¢epy; u kokil pro strely MI-
prednost zakoupeni kokily od zavede-  Cistoty v taveniné olova, povrchové NIE také kolik (osu), ktery drzi tva-
nych firem a jediné v pfipadech, kdyz praskliny a nedolité ostré hrany dra- rovy trn pro vytvoreni dutiny - ne-
potrebuji stfelu atypické velikosti, ne-  Zek a dna strely. Pokud se tyto pfiginy zacinejme liti, dokud tyto prvky ne-
chavam si kokilu vyrobit. Za znackové  vyskytnou, mize se zménit tézisté mame namazany,
kokily jsem sice musel vzdy  stfely a jeji aerodynamika, coz vée @ zahiejeme kokilu; hlinikovu kokilu
zaplatit vysokou ¢astku,  ovliviiuje drahu letu. mlzZeme predehfat tak, Zze ponofi-

ale nikdy jsem toho Velmi ¢astou chybou vyrobct kokil me roh kokily do roztaveného kovu

nelitoval. je nesouosost vtokového otvoru ose- asi na 15 sekund; jestlize pak vy-

kavace s osou dutiny v kokile u ogi- tahneme kokilu z roztaveného olo-

valnich strel. Pfi nedokonale zvladnu- va a to na kokile ztuhne, znamena

té technice liti olova do kokily docha- to, ze kokila jesté nema dostatec¢-

zi k tomu, Ze po odseknuti nalitku olo- nou teplotu; ocelovou kokilu musi-

va zUstanou pod timto mistem ve me predehfat nad plynovym hora-
kem nebo na elektrickém vafici -
potfebuje totiz daleko vétsi predeh-
rati, nez kokila hlinikova,

# jestlize pouzivame k liti Lymanovu
nabérac¢ku, nechame ji viozenou
par minut v roztaveném olovu, aby
se dostatecné prohrala; pokud ji pfi
odlévani zrovna nepotrebujeme, ne-
chame ji stale v roztaveném olovu.

(Pokracovani)

Lici klesté s kokilou
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Nei se pii odlévani kokila dostate¢né
ohreje, bude mit nékolik prvnich strel
vrascity povrch.

Spravnou teplotu roztaveného olova
pozname podle toho, Zze je na povrchu
slamoveé Zzluté a lehce protéka otvorem
v nabéra¢ce nebo v picce. Pokud mame

VYROBA

Kokila na dvé strely

PAVEL BALAK

A PRIPRAVA STREL (2)

k dispozici teplomér na méreni teploty
roztaveného kovu, tak pro odlévani strel
sférickych postacuje teplota olova cca
3400C, ale pro odlévani strel ogivalnich
potrebujeme teplotu az 3700C. Nizka tep-
lota roztaveného kovu je velice astou pri-
¢inou nekvalitnich strel.

Jestlize docilime spravnou teplotu pro
liti strel, provedeme vycisténi olova. Pi ta-
veni kovu se totiz na povrchu taveniny ob-
jevuji hrubé necistoty a péna, ktera plave
nahofe a ostfe kontrastuje se stibfitym
roztavenym kovem pod ni. Tato péna ob-
vykle znamena pfitomnost necistot a ne-
zadoucich pfimési. Protoze potrebujeme
pro optimalni kvalitu stfel pouze olovo
Cisté, musime necistoty sbirat a roztaveny
kov vycistit. To délame tak, ze do taveniny
vhodime maly kousek vosku. Bezpro-
stfedné potom musime vznikly kour a pa-
ry zapalit svickou (nedoporucuji délat
v uzaviené mistnosti). Pak energicky na-
bérackou michame taveninu, hlavné u dna
a stén nadoby, aby se vosk dobre promi-
chal do kovu.

Jestlize kov nyni protéka otvorem nabé-
racky lehce, asi jako velmi fidky olej, sko-
ro jako voda, ma kov optimalni teplotu
a pokud byl spravné vycistén, je pripraven
k liti do kokily.

Je velmi dulezité nalévat dostatek olo-
va do vtokového otvoru osekavace a ne-
chat ho ztuhnout. Jak olovo chladne,
vtahuje se z vtokového kuzele dovnitf
kokily. Pokud tomu tak neni, napfiklad
z divodu malého otvoru at uz v oseka-
vaci, nebo i v kokile, ziistane uvnitf stre-
ly prazdné misto. Pokud nebudeme
drzet kokilu vodorovné, bude toto prazd-
né misto, dutina, mimo osu strely, coz
bude mit vliv na rotaci stfely a na ne-
presny zasah v terci.

Kdyz pouzivame Lymanovu nabéracku,
muzeme celou lici operaci provadét nad
tavicim hrncem. Pokud ale vytokovy otvor
nabéracky presné licuje s otvorem oseka-
vace, dokazeme lit olovo do kokily, aniz by
nam pretékalo.
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Shora drfevéna pali¢ka na oseka-
vac strel, nabéracka RCBS, teplo-
mér a michadlo na taveninu

Pokud pouzivame elektrickou tavici
picku se spodni vypusti, brzy zjistime, ze
nékteré kokily se pini lépe nez jiné a ze
musime pouzivat rizné techniky, aby se
dutina dobre zaplnila. Tavici picka, jako je
napf. Lymantv MOULD MASTER, je vyni-
kajici pro odlévani kulatych strel.

Ogivalni strely je zase lepsi odlévat pomo-
ci nabéracky LYMAN nabo RCBS. Pii préaci
s touto nabérackou otocime rukojet s koki-
lou 0 90° a nabéracku prilozime licim otvo-
rem tésné k vtokovému otvoru osekavace.
Pomalu pak celou sestavu nato¢ime do
svislé polohy a olovo v kokile nechame
ztuhnout, coz trva 5 az 10 sekund. Poté na-
béracku oddélime od kokily a viozime zpét
do roztaveného olova. Diky kombinaci
vhodného praméru vtokovych otvort,
spravné rychlosti naklanéni celé sestavy
a tlaéného efektu sloupce olova v nabérac-
ce docilime nejlepsich vysledk i pii odléva-

Pfi pouzivani elektrické picky je u nékte-
rych kokil nejlepsi pritisknout kokilu pfimo
na vypustny ventil, u jinych je zase lepsiho
vysledku dosazeno, kdyz mezi ventilem
a vtokovym otvorem osekavace zlstane
1 az 2 cm velka mezera. Zalezi na primé-
ru a délce odlévané strely a na mnozstvi
a hloubce ventilaénich spar na doseda-
cich plochéach kokily.

Nékdy je také nutné poustét proud olo-
va z picky na boéni sténu vtokového
otvoru osekavace, ¢imz se dosahne ztlu-
meni toku a olovo pak nevtryskne do ko-
kily prilis prudce.

Kdyz odlévame strely do kokily, ktera
ma dvé dutiny, je dobré ménit poradi jejich
pinéni. To pomaha udrzovat v kokile stej-
nomeérnou teplotu a zajisti vétsi procento
bezvadnych stfel. Abychom predesli ne-
chténému vtoku olova i do druhé dutiny,
velice se osvédcilo pfipevnit na horni plo-
chu osekavace mezi jednotlivé vtokové
otvory asi 5 mm vysokou bariéru, ktera
tento problém naprosto odstranila.

Kulaté strely jdou odlévat mnohem
snadnéji nez strely ogivalni. Cim jsou ogi-
valni strely tvarové slozitéjsi, ¢im je po-
mér mezi jejich délkou a primérem vétsi,
tim hire se odlévaji. Stiely s mnoha draz-
kami na povrchu a tenkymi okraji u duti-
ny mohou pfi odlévani zplsobit ¢asto
pékné boleni hlavy. Musime experimen-
tovat s teplotou, vyskou plniciho sloupce
olova, rychlosti vlévani olova a sklonem
kokily, abychom dosahli lepsiho vzhledu
a kvality stfel. Uspéch pri této cinnosti
neprichazi viibec snadno, ale nenechme
se odradit.

POZOR! Vyvarujme se vniknuti jakéko-
liv vihkosti do dutiny kokily. Pfi nasled-
ném naliti olova bude nasledovat hroziva
exploze vodnich par a rozstfik roztavené-
ho olova do Sirokého okoli, vétsinou v$ak
do obli¢eje. Proto pfi odlévani strel pou-
zZivejte vhodné obleceni a obuv, rozhodné
v8ak ochranné bryle a kozené rukavice.

Chtél bych vSechny upozornit na ne-
bezpeci spojené s pretavovanim odpad-
nich olovénych trubek. Ve starych nano-
sech na vnitfnich sténach se velmi ¢asto
nachazi zna¢éné mnozstvi vihkosti a ta
potom pfi taveni trubky muze zplsobit
nebezpeénou explozi. Doporucuiji trubky
nejdriv radné vysusit, nejlépe na starém
varic€i. Dalsi nebezpedi pfi pretavovani ja-
kychkoliv olovénych trubek spociva
v tom, Ze pokud je délime sekanim, mu-
Ze pri tom dojit k uzavreni obou koncti
useknutého kusu. Pfi zahrati tohoto
vzduchu v uzavieném prostoru muize téz
dojit k explozi!

(Pokracovani)
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diité strely vyklapime z kokily na

néekolikrat prelozeny stary hadr, aby
se pri padu neposkodily. Zejména ten-
ké okraje (lemy) na strelach Minie vy-
Zaduji pozorné zachazeni.

VYROBA

Pavel BALAK

Strelba z predovek

nadzvedavala &i vychy-
lovala destiCku oseka-
vace a pritom zplsobo-
vala jeho zadirani nebo
ulpivani olova mezi osekava-
¢em a horni plochou kokily. Desti¢-
ka osekavace musi licovat s horni
plochou kokily a pfi pohybu musi
byt rovnobézna.
Je také dulezité, aby spodni hrana
viokového otvoru na osekavaci

A PRIPRAVA STREL (3)

Kdyz strely vychladnou, pozorné si
je prohlédneme. Jejich povrch nam
muze mnoho fici o kvalité liti. Vrascity
povrch stfely znamena, ze olovo bylo
malo ohraté, nebo kokila byla nedo-
state¢né prohrata. Naproti tomu jako-
by ,zmrzly*“ povrch stfely ukazuje na
to, zZe olovo bylo pfili§ horké. Perfekini
strela je stribrité leskla a Cista. Pokud
na povrchu strely zjistime viditelny de-
fekt, nesmime litovat prace a strelu da-
me nekompromisné zpét na pretaveni.
Pokud bychom takovou stfelu pouzili,
zasah by nas nepotésil.

\ ‘i,%nmug!

Pozn.: Pri taveni olova je dulezZité,
aby jeho teplota pokud mozZno nekoli-
sala. Po pridani dalsiho studeného olo-
va do hrnce nebo picky musime chvili
pockat. Ja tento problém resim tak, Ze
na druhém plynovém horaku tavim dal-
Si olovo, které postupné prilévam, tak-
Ze teplota kolisa minimalné. Je také
ddlezité mit dostatec¢nou zasobu olova
stejné kvality, coz je velice nutné v pri-
padé pouZivani ogivalnich strel vsech
typu. Jakakoliv zména v kvalité a sloZe-
ni olova se projevi ve zméné praméru,
hmotnosti a tvrdosti strel. Pro strely
ogivalni pouzivame olovo co nejcistsi.

Odiité stiely, které vizualné nejevi ja-
kékoliv vady, jesté nemusi byt bezchyb-
né. Mohou obsahovat dutinu, anebo ja-
koukoliv necistotu, ktera se pak pfi vy-
stfelu vymsti. Spolehlivy zptsob, jak ta-
kovou zavadu odhalit, je strely prevazit.

Strelecka revue 1/2000

V dnesni dobé jiz neni problém si i za
solidni cenu pofidit digitalni vahy, které

pracuji s presnosti 0,01 gramu a hlavné

velice rychle. Jako optimalni se po

vSech zkuSenostech nakonec jevi na-

sledujici zplsob kontroly.

Z perfektné odlitych strel vybereme
nahodné 30 kusu, ty jednotlivé zvazime
a vysledky zapiSeme. Vypoctem zjistime
jejich primérnou hmotnost. Stiely, véet-
né ostatnich, které se hmotnosti vejdou
do tolerance = 0,5 % od zjisténé pru-
mérné hmotnosti, povazujeme za strely
vyhovujici. Ostatni strely bez litosti vyra-
dime. Jen tento zpusob vybéru nam za-
jisti strely nejvySsi pozadované kvality.
Nékolik rad k udrzbé odlévacich
kokil
1. Nové kokily by se mély rozebrat

a peclivé odmastit.

2. Podrzte lici bloky proti svétlu
a zkontrolujte prasvit ve spare. Po-
kud bloky nejsou celymi plochami
uplné v dotyku, zjistime, zda je to
zpUsobeno:

a) vystupkem kovu na vnitfni déli-

ci roviné

b) velkym vy€nivanim uzamyka-
cich kolikt

c) cizim predmétem v dutinach
pro koliky.

Vystupky kovu nebo otfepy by se
mely opatrné obrousit brouskem
nebo jehlovym pilni€kem, aniz by
doslo k poskozeni dutiny. Pfilis
precnivajici kolik Ize lehce zatuk-
nout malym kladivkem.

3. Zkontrolujte horni plochu kokily,
zda na ni nejsou otrepy, a také diru
pro Sroub, kterym je uchycen ose-
kavac. Jakakoliv nepravidelnost by

byla dostate€né ostra a nalitek
olova byl po zatuhnuti hladce od-
stfizen. Hranu mizeme velice po-
hodiné nabrousit tak, Ze spodni
plochu osekavace obrousime jem-
nym smirkem, poloZzenym na rovné
podloZzce.

4. Zkontrolujte, pripadné prodcistéte
odveétravaci kanalky na obou styc¢-
nych plochach kokily.

5. Sestavte dohromady lici bloky ko-
kily a zkuste jimi vzajemné poota-
cet. Jakykoliv vidény nebo citény
pohyb by se mél vyloucit naraze-
nim ustavovacich kolikli o néco
hloubéji do protilehlé dutiny.

6. Zkontrolujte volné otaceni hlavniho
¢epu rukojeti a volny pohyb jedno-
tlivych bloka kokily na ¢epech.

Nasledujici body zahrnuji obvyklé si-

tuace pri praci s kokilou:

7. Dbejte na to, aby se piri liti nedo-
stalo olovo mezi sty¢né plochy li-
cich blokl. Pripadné skvrny na
styénych plochach se musi offit
hadrem, dokud je kokila horka.

8. Po vyjmuti strely z kokily napred
zavrete bloky a pak teprve destic-
ku osekavace. Obraceny postup
by mohl vést k poskozeni okraje
otvoru v kokile.

9. Vytrvalé véaznuti strely v jednom
z blokl je zplUsobeno otfepem.
Hledejte jej za pomoci lupy a od-
strante jej, nejlépe pomoci smotku
jemné ocelové viny, u hlinikovych
kokil pomoci ostrého noze.

10. Kokilu nenechte nikdy zrezivét. Po
ukonceni prace ji radné vycistéte
a nakonzervujte vhodnym olejem
(Konkor, Balistol, WD-40 a pod.). Po-
té doporucuiji ulozit do krabicky ne-
bo do igelitového pouzdra. Pokud
se prece jen na kterémkoliv misté na
povrchu kokily rez objevi, odstrarite
ji opét pomoci ocelové viny. Dbejte
pfi tom maximalni opatrnosti, abys-
te neposkodili dutinu a jeji okraje.
(Pokracovani)
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KALIBROVANI OGIVALNICH
STREL

Hodnotu vysledkd zna¢né zvysime,
kdyz ogivalni stfely pred pouzitim
zkalibrujeme na pozadovany prameér.
Dlouhé ogivalni strely, jako je napf.
typ 457121, musi mit vnéjsi primér na
setinu milimetru shodny s primérem
vyvrtu v polich, u stiel typu Minie je
zase vhodné, aby jejich pramér byl
asi 0 2 setiny milimetru mensi. Strela
typu MAXI-BALL musi mit dva spodni
vodici pasy priimérové shodné s pru-
mérem vyvrtu v polich, ovSem horni
vodici pas musi mit presah, a to pod-
le raze strely: napt. raze 38 o 4 az 6
setin, raze 45 o 4 az 8 setin, raze 50
0 10 az 22 setin a raze 58 o 15 az 25
setin milimetru. Tyto skute¢nosti mu-
sime mit na paméti jiz pfi volbé kokily
pro odlévani stiely.

Pro kalibrovani je vhodné, kdyz od-
lita stfela je maximalné o 0,1 mm vét-
$i nez primér kalibru. Kalibrovani
provadime kalibrem s nabéznym ku-
zelem a za pomoci protlacovaciho
dfiku, zhotoveného nejlépe ze silonu
nebo z duralu. Idedlni pro to je stojan
na elektrickou ruéni vrtacku; pokud
chceme, mlizeme diik uchytit pfimo
do skli¢idla vrtacky. Nikdy nepouzi-
vame kladivo, strelu tim zni¢ime. Po-
hyb dfiku musi byt pfi kalibrovani ply-
nuly. Strely pred kalibrovanim lehce
povalime na kousku plsti napusténé
tukem, pouzivanym potom na jejich
mazani. Pokud kalibrujeme dlouhé
ogivalni stfely bez dutiny v dnové
Casti, kalibrujeme je Celni plochou
nahoru. Celni plocha dfiku je v tom
pfipadé vytvarovana tak, aby dosed-
la na predni ¢ast strely. Pokud kalib-
rujeme stiely Minie, tedy s dutinou,
dfik opirame o dno dutiny, aby-
chom neposkodili jeji okraj.

Strely MAXI-BALL kalib-

rujeme tak, ze do ka-
libru zasouvame
pouze spodni dva
vodici pasy. Doporu-
Cuji opatfit si na sto-
jan doraz.

Pozn.: Kalibrovani
stfel provadime co nej-
kratsi dobu pred jejich pou-

UYROBA <t
A PRIPRAVA STREL (4)

s il

Pro kalibrovani strely se také vyrabéji
specialni lisy véetné matric a driku
pro nékteré raze a typy strel

zitim. Pokud strely nejsou herme-
ticky uskladnény, dochazi k je-
jich oxidaci a k naslednému
poskozeni tak dulezitého
povrchu, ktery jsme -
N kromé pozadovaného
priméru - ziskali ka-
librovanim. Strely mu-
zeme pred oxidaci
chranit lehkym na-
stfikem konzer-
vacniho oleje, na-
pf, WD-40 nebo
KONKOR 101.

Pavel BALAK

MAZANI STREL
Pokud pouzivame ogivalni strely
s drazkami a nepouzivame papirové
flastry, musime drazky zaplnit tukem.
O vhodnych tucich jsem se jiz zminil
v predchozich kapitolach. Ze strelnic
vim, ze kazdy se snazi pouzivat to,
k ¢emu ma néjaky pfristup, pocinaje in-
dulonou, pres rtizné masti az k velmi
drahym tukdm nebo vazelinam pro
strojni pouziti. Kazdy strelec si prosté
néjaky tuk oblibi a tomu je vérny.
Z vlastnich zkusenosti v§ak mohu fici,
Ze nejlepsich vysledk( dosahuiji strelci
s tuky na Zivocisném zakladé s prisa-
dami na prodlouzeni zivotnosti, jako je
napi. kafr. Nebojme se ale zkouset,
protoze to, co je osvédcené, jesté ne-
musi byt pro nasi zbrar to nejlepsi.

Tuk, ktery jsme si zvolili, nanasime do
drazek stiely bud’ prsty anebo pomoci
pfipravku. Pripravek je vhodny jen teh-
dy, pokud pouzivany tuk je dostate¢né
mékky, abychom jej malym plnicim
otvorem dokazali protlait. Nékdy je
vhodné tuk pred pouzitim lehce zahrat.

Drazky strely musi byt tukem zcela
zaplnény, ale musime dbat na to, aby
se tuk nedostal na dno strely. Hrozi
zde totiz nebezpeci promichani tuku
s prachem. Pfi nanaseni tuku prsty se
mi osvédcilo nasledné tuto strelu pro-
tlacit otvorem v umélohmotné destic-
ce, pricemz otvor je asi 0 0,1 mm vét-
§i nez je pramér strely. Pfebytecny tuk
se tim setre.

PFi pouzivani tukll s pfimési vceliho
vosku doporucuji vyzkouSet tuky dva.
Jeden tuzsi pro stfelbu v Iété, druhy
mék¢i pro strelbu v zimé. Zvolené po-
méry si poznamenejte. A znovu opaku-
ji: nebojte se experimentovat. Zvlasté
v pripadech, kdy nemlzete mezi
jednotlivymi vystrely cistit hlaven, je
dulezité, jaké mazani pro strely zvolite.
(Pokracovani)
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Stirelba z predovek

VYROBA A PRIPRAVA ..

'STREL (5)

elké a tézké ,Spalky“ jako Minie,

Maxi-Ball, Buffalo Bullet, Great
Plains Bullet nebo Real jsou ureny
do hlavni s drazkami, které jsou hlu-
boké jen 0,1 az 0,2 mm. Hlavné
s drazkami hlubokymi 0,25 az 0,3 mm
a vice nebudou s témito strelami do-
state¢né presné, protoze po zazehu
prachu se stiely nedokazi napécho-
vat do hlubokych drazek a plyny je
predbéhnou. To ma neblahy viiv na
presnost zasahl. Vyjimku tvofi jiz
zminéné hlavné od firmy Gibbs. Val-
cové stiely jsou konstruovany zejmé-
na pro loveckou strelbu, ale za urci-
tych podminek se daji pouzit i pro
strelbu na ter¢.

Puskova hlaver pro tyto ucely a pro
tyto tézké stiely pfi pouziti terovych
davek prachu musi mit stoupani vyvr-
tu takové, aby bylo schopno dat stie-
le otacky, které ji budou za letu do-
stateé¢né stabilizovat. Napf. pro razi
45 je stoupani 1:48” (1200 mm) max.
hranice, ale stoupani 1:22” nebo 1:28”
je mnohem lepsi. Pro razi 50 je to
stoupani 1:48”, 1:38” nebo 1:28”.
Né&ktefi vyrobci hlavni pro raZi 50 pou-
Zivali stoupani 1:20”, ale pozdéji od
toho upustili. Dnes v této razi preva-
Zuje stoupani 1:38” az 1:28”. Také
u raze 58 je pro tercovou strelbu vy-
hodnéjsi napfiklad stoupani 1:48”.
Bylo by zajimavé vidét, jak pfesna je
predovka 1861 Musket Artillery Model
raze 58 od firmy Colt s 32 gramy t&z-
kou strelou Minie, kdyz vyvrt hlavné
této pusky ma progresivni uhel stou-
pani.

VyloZené teréovou strelu v razi 50
a 58 si mtizeme odlit, pokud budeme
mit kokily od firmy Lee.

Jestli se puska hodi pro tyto tézké
stiely, to si mizeme ovéfit strelbou.
Kdyz v ter¢i budou misto kruhovych
otvord ovalné diry, znamena to, ze
stfela neni dostatecné stabilni. Pak
mazeme bud pfidat prach, nebo bude
mozna rozumné vratit se ke kouli
s flastrem. Cim je stiela delsi, ¢im je
lehéi, a ¢im mensi pramér ma, tim vi-
ce otacek potrebuje.

Minie je tradi¢ni stfela s dutinou
v dnové ¢&asti, zkonstruovana pro
snadné nabijeni. Jeji hodnota spoc¢iva
v tom, Ze podrazovy projektil mize
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byt vystie-
len s do-
state¢nou
presnosti
diky duti-
né, jejiz
okraj se pfi
vystfelu roztdhne a utésni vyvrt. To
umozriuje opakované nabijeni do ne-
vycisténé hlavné. Obvykla sila tenké-
ho okraje zadni Casti strely je u raze
58 priblizné 1,3 mm pro nizké az
stredni prachové davky. Pro vyssi
davky je nutna sila 2 mm a vice, pro-
toze jinak hrozi nebezpeci, ze se stie-
la ve spodni drazce pretrhne. Pro ter-
Gové davky prachu proto nedoporu-
&uji prekracovat navazku 2,6 g. Minie
ma obvykle po obvodu dvé aZ tfi
drazky. Jejich ticel je dvoji. Jednak do
nich vtirame mazaci tuk, jednak diky
svému tvaru castec¢né seskrabavaji
prachové zplodiny po predesiém vy-
strelu.

V puskach raze 58 se obvykle pou-
Zivaji stfely Minie, které maiji prameér
575 nebo 577. Tato kombinace dava
pti teréové stielbé dostatec¢nou pres-
nost. Dobré mazani do drazek strely
je vSak naprosto nezbytné.

Protoze stiely Minie byly za nékte-
rych okolnosti nevyhovuijici, byly
zkonstruovany jiné typy, napr. Maxi.
To jsou valcové strely s vétSim pra-
mérem nez je prdmér vyvrtu v polich.
Na rozdil od Minie nemaji dutinu. Vo-
dici pas v predni ¢asti strely je o 0,1
az 0,23 mm (podle vyrobcu) vétsi nez
pramér vyvrtu v polich-Touto ¢asti se
sttela vryva hluboko do drazek v hlav-
ni a pfi zasouvani do usti klade zvySe-
ny odpor. Stiedni a spodni vodici pa-
sy musi mit primér shodny s prime-
rem vyvrtu v polich. Spodni vodici pa-
sy jsou kritickym mistem, protoZe ne-
maji vzadu dutinu, ktera se snadno
roztahne a utésni vyvrt. Pro dokonale
kolmé navedeni stiely do usti hlavné
se doporucéuje pouzivat zasouvac
strel.

P¥i zaZzehu prachu se zakladna stre-
ly diky setrvac¢nosti zacne pohybovat
dopfedu dfiv nez jeji Spicka. Strela se
zaéne po celé své délce stlacovat,
mékké olovo se napéchuje do drazek
vyvrtu a zcela je zaplni. K tomu je ale

Zskladni typy strel - zleva sféricka, typ Buholzer pro Svycar-
sky stuc, ogivalni se $pi¢atou hlavou, Maxi-Ball, Whitworth
pro papirovy flastr, Whitworth s mazacimi draZzkami, Lorenzo-
va kompresni stiela, Minie s dutinou (2x)

zapotiebi ponékud vyssich pracho-
vych davek, coz z hlediska sportovni
stfelby neni vyhodné.

Strely typu Maxi, které maji plnou
zakladnu, jsou si velmi podobné ve
funkci, ale nemaji vzdy stejnou konfi-
guraci. Nékteré, jako napr. Maxi-Ball,
maji dvé hluboké a Siroké drazky pro
mazivo, jiné naopak maji drazky velmi
mélké a uzké (napi. Hornady) a dalSi
maji drazky ve tvaru jemného, mélké-
ho, Sikmo kfizového ryhovani (Buffalo
Bullet) atd. Jednu véc maiji spolec-
nou: velice $patné se nabijeji do hlav-
né zanesené zplodinami z predcho-
zich vystrell. Tyto zplodiny se pfi za-
souvani strely zatla¢i mezi sténu poli
vyvrtu a vodici pasy strely, €imz zpa-
sobuiji jeji poskozeni, zavislé jednak
na pouzitém tuku, ale také na druhu
hlavné. Zakladem uspéchu je Cista
hlaven pred kazdym vystielem.

Prehled valcovych stfel bych chtél
okrajové doplnit informaci o typu Real.
Real je perfektni lovecka stiela pro
stfelbu s vysokymi prachovymi dav-
kami. Nema dutinu a snadno se nabi-
ji do hlavné i po vice vystrelech. Ma
totiz jedineCnou schopnost vycistit
vyvrt hlavné po predchozim vystielu.
Vodici obvodové pasy stiely jsou do-
stateéné velké, aby vnikly do drazek
vyvrtu pfi zasunuti stiely do usti hlav-
né, a dostateéné tenké, aby do nich
vnikly snadno. Zaroveri jsou schopné
odolavat vysokym davkam prachu.
Zvlastnosti stiely Real je také to, Ze
vodici pasy jsou usporadany kuzelo-
vité - nejvétsi primér je u Spice strely,
takze ta se sama vycentruje pfi za-
souvani do usti. Zkosené hrany za-
kladny strely téz prispivaji k jeji pres-
nosti. Kdyz stiela opousti hlaven, ply-
ny kolem ni unikaji stejnomeérné. Zko-
sena hrana je velmi vyhodna i pro od-
lévani. Je ale tfeba si znovu pfipome-
nout, Ze velké prachové davky, po-
tfebné pro tuto strelu, nejsou pro

sportovni stfelbu vhodné.




